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HURNER WhiteLine WeldControl EF

Specifikace 160 mm 200 mm 250 mm 315 mm 355 mm

_ 200-705-160 200-705-200 200-705-250 200-705-315 200-705-355

Rezim elektrotvaroveky EF

Primér svarovaci plochy (mm) az 355 az 355 az 355 az 355 az 355

Datum svaru elektrotvarovky:

* pres snimac ¢arového koédu

 ru¢né (osobni ¢islo, napéti u u | | u
a cas)

¢ volitelné systém Fusamatic

Sledovéni svéru elektrotvarovky L u u u ]
Vystupni napéti 8-48V 8-48V 8-48V 8-48V 8-48V
HI&seni podle 1ISO 12176 L u ] u ]

Rezim Weld Control

Pracovni plocha DN (mm) 40 - 160 63 - 200 (63) 75 - 250 90 - 315 90 - 355

HIaseni podle 1ISO 12176 L u u u ]

Systém sledovani Weld Control:
tlak pfi svarovani, ¢as svarovani,

> - [ ] [ ] [ [ [
teplota okoli, pamét, teplota
zatizeni, teplota topného télesa

40, 50, 63, 63, 75, 90, (63), 75, 90, 110, 90, 110, 125, 140, 90, 110, 125, 140,
Redukéni rozmérové viozky 75, 90, 110, 110, 125, 140, 125, 140, 160, 180, 160, 180, 200, 225, 160, 180, 200, 225,
125, 140 160, 180 200, 225 250, 280 250, 280, 315

Koncovy ¢ep drzaku - - u u L]
Automaticky topny element - - u u u

Standardni rozsah dodavky

Hydraulicky regulator s

maximalnim tlakem 130 bar 130 bar 130 bar 130 bar 130 bar
Zakladni stroj u n u u | |
Hoblovka s mikrospinacem L} u u ] | |
Topné téleso potazené PTFE u u | u | |
Nastavitelny box u n u u | |
Prepravni box L} u u u -
Hlinikové redukce” ] ] ] ] [
e 180 V.- 280V 180 Vv- 280V 180 Vv- 280V 180 Vv- 280V 180 Vv- 280V
40 az 70 Hz 40 az 70 Hz 40 aZz 70 Hz 40 az 70 Hz 40 az 70 Hz
Prikon (kW) 3,68 3,68 3,68 3,64 6,35
Celkova hmotnost véetné viech 76 97 119 178 )11

konstrukénich casti (kg)

 upraveny design, upeviiovaci §roub
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