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HURNER WhiteLine

HWW 1000

Svafitelné materialy:

Sitka svarovéni:

Rychlost svafovani:
Napéti:

Prikon:

Tloustka materidlu:
Stoupani, pfipadné sklon:
Automatické prihlaseni:
Teplota svarovaciho klinu:
Pohon:

Rozméry svarecky:

Rozmeéry prepravniho boxu:

Hmotnost svarecky:

Normy, certifikace, jakost:

PE-HD, PE-LD, PP, Hypalon, XR-5, PVC a jiné
2 x 15 mm, dalsi moznosti na vyzadani
0,00 aZ do 6,00 m/min
230V, 50/60 Hz (110 V - na vyzadani)
1900 kW
1az3,5mm (4 mm)
neomezeny
10 000 svarti
az 500 °C
bezudrzbovy servomotor
§266 xv 403 xd 318 mm
$470 x v 505 x d 405 mm
22 kg (bez prepravniho boxu)

DVS, CE, WEEE-Reg.-Nr.: DE74849106, 1SO 9001:2008, RoHS-Konformitat



HURNER WhiteLine

Svarecka folif HORNER HWW 1000 je
urcena pro rychlé a bezpeéné svarovani
félii a tésnicich membran preplatovanim.

Novinka HWW 1000 rozvijeji dalsi
segment spojovaci technologie plastu
pomoci svafovaciho klinu. Svarovani
plastového potrubi je Uspésné zvladnuto.
Nyni je tfeba profesionalné zvladnout
svarovani riznych folii treba ve
stavebnictvi (nizkoenergetické domy),
geomembranovych folii na skladkach,
zabezpedit prostiedi s nebezpecim
vybuchu v dolech, skladech a obecné tam,
kde je nutné pouzit nebezpecné
chemikalie.

Svarovaci automat HURNER HWW 1000

Pouziti tohoto zafizeni je prakticky
neomezené i s ohledem na nejvyssi kvalitu
zpracovani a pouZiti pevnych a robustnich
dila.

Svarovani félii tedy skvéle resi svarecka
HWW 1000, je mozné se plné spolehnout
na toto zafizeni a vyuZzit dobre zndmych
vyhod vyrobk spole¢nosti HURNER.

Moderni technologie fizend mikroproce-
sorem v kombinaci s vhodnosti pouZziti na
stavenistich a s bezproblémovou
sledovatelnosti svafovaciho procesu, tvofi
soucasnou $picku v tomto vyvijecim se
oboru.

HWW 1000

V prabéhu svafovani se protokoluje Fizeni
rychlosti pojezdu a teplota svarovaciho
klinu, dale také parametry Pa - materialu,
vlastni délku svaru, ¢islo svaru a mnoho
dalSich Gdaja.

Z téchto dlvodl je samozfejmosti, Ze
nejnovéjsi generace strojid HWW 1000, je
zarazena ve vyrobnim programu
spole¢nosti HURNER pro jejich
jednoduchou konfiguraci, pohodIné a
intuitivni ovladani.

Ostatné, to plati pro vsechny systémy
spole¢nosti HURNER.

V zévislosti na materialovém sloZeni nastavuje-
me teplotu svarovaciho klinu a vlastni rychlost
pojezdu.

Svarovaci teplotu velmi pfesné nastavime az do
500 °C. Diky nové vyvinutému systému
pribézné sledujeme teplotu topného télesa.
Tyto Udaje se zobrazuji na znakovém displeji v
textovém formatu. Ize tedy okamZité reagovat
na pripadné zmény.

Aplikace

Dokonce i nejvétsi gradienty nejsou pro svafovaci stroje HURNER HWW
1000 zadny problém. Konstantni rychlost svafovani s optimalizaci teploty i
pfi extrémnim stoupani.

- o

Technika pohonu, kterou jsou vybaveny
svafovaci stroje, nevyzaduje zadnou udrzbu.
Umoziuje rychlé a spolehlivé svafovani
materidlu az do tloustky 3,5 mm (4 mm) s
maximalni pojezdovou rychlosti az do

6,00 m/ min.

Dvojity svafovany spoj s rozestupem 15 mm v
kazdém pripadé dokonale spoji vnitini a vnéjsi
prekryvany svafovany material.

Svarovaci parametry samoziejmé spliuji
pfislusné pokyny k DVS.

HURNER HWW 1000 pfi svafovani materidlu o tloustce 2,5 mm!
Svar dokonale tésni.



Chcete se o nas dozvédét vice?

Jsme Vam k dispozici pro osobni

vvs

jedndni a tésime se na Vasi navstévu.

Podrobné informace o nas a nas
produktovych rfadach se dozvite
nasich webovych strankach

www.hurner.cz.
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